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INTRODUCCION.

En la actualidad es importante para las empresas asegurar el buen estado
de las maquinarias y equipos que utilizan para llevar a cabo los procesos que dan
como resultado algun producto y que a su vez va a parar en manos de un exigente

consumidor.

Sabemos de la importancia para las empresas de mantener los procesos
libres de fallas que puedan provocar atrasos en produccion o desperfectos en el
producto final, para ellos implementan métodos que buscan contrarrestar toda falla

que ocasioné perdidas econdmicamente hablando.

Cuando un quipo 0 maquinaria empieza a fallar la empresa debe de poner
mucha atencidn a la situacion, ya que directa o indirectamente provocara perdidas;
la parte mecanica de la maquinaria siempre se debe de tener en buen estado para
ellos la mayoria de las empresas implementan programas de mantenimiento;
muchas veces los mantenimientos se hacen rutinarios y no se hace tanto énfasis
en analizar de manera objetiva el problema en caso de que el equipo llegue a
fallar; al no analizar el problema y tomar decisiones de manera empirica
probablemente no se encuentren las causas raiz que ocasioné dicha situacion; al
analizar de manera objetiva y tener conocimiento pleno de las fuerzas que actian
en las maquinarias se aseguran que la seleccion de partes y refacciones sean la

adecuada para el trabajo que se desea hacer.
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. ANTECEDENTES DE LA EMRPESA.

Esta empresa es de inversidn Japonesa y se encuentra en el Parque
Industrial El Lago que esta ubicado en la Calle Paseo Cucapa # 10515 Colonia El
Lago en la ciudad de Tijuana, el giro es de acero y su actividad principal que en

ella se realizar es maquilar rollos de lamina de acero.

Esta compafia se encarga de abastecer placas de lamina de acero a
empresas de giro electronico; la cual sirve como chasis para los diferentes

productos electronicos que se elaboran en la ciudad de Tijuana.

Entro los clientes principales se encuentran SONY, SHARP, PANASONIC,
SANSUMG, HITASHI y SANYO, entre otras.

ll. DESCRIPCION GENERAL Y ESPECIFICA DEL AREA DE TRABAJO.

En JFE Shoji Steel de México S.A de C.V se hace como actividad principal el
corte de rollos de lamina de acero; la mayoria de la maquinaria y equipos esta

enfocada al area de produccién llamada slitter.

En esta area es donde nosotros relazamos nuestro trabajo de investigacion, el
cual consisti6 en comparar si el sistema de transmisidbn de potencia de un
alimentador de lamina hacia un troquel contaba con las partes mecanicas
adecuadas para su buen funcionamiento, estas partes son poleas, sprockets,

cadenas, bandas en v, bandas de tiempo y los rodamientos.
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[ll. IDENTIFICACION DEL PROBLEMA.

a. SELECCIONAR COPLE.

Se analiz6 un Motor de 1 hp que gira a 1690 RPM y tiene un reductor
marca Medusa de ratio de 289:1 y a su vez activa un alimentador de
rollos de 4000 kilogramos carga maxima con un cople de mordazas a

una temperatura ambiente de 30°C.

El diametro de flecha de la salida del reductor es de 2.5 pulgadas y el

diametro de flecha que activa el sistema es de 2.5 pulgadas.

_ H.P.x63025
" RPM

T.N

T.N.= Torque Nominal.
H.P. = Caballos de Fuerza del Motor.

R.P.M.= Revoluciones del Motor.

__ 18302

5— J—
T.N.=~"—==237.2928 Lb— pulg

Para obtener el torque del reductor se calculo las RPM de salida del

mismo.

RPM Reductor = o Motor (1850) _ 5 8477 Rpm
Ratio (289)

Después se calcula el torque del reductor:
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T Reduct L* 63025 10,777.7416 b l
orque Reductor.= =10, . — pu
w Rpm Reductor (5.8477) Py

Con estos datos ya nos fue posible seleccionar el cople

T.D.= Torgque Reductor = Factor de Servicio
T.D.= (10777.7416)(1.75) = 18,861.0478 lb — pulg

Ver Figura 1.

Al hacer el analisis para la seleccion del elemento flexible nos
arrojo como resultado dos tipos de elementos materiales para el

elemento flexible de acuerdo al torque de disefio.

El primero elemento flexible es de tipo C2955 de NBR con capacidad de
18 900 Lb.pulg y el segundo es del tipo C295 de Hytrel con capacidad
de 22 680 Lb-pulg.

Ver Figura 2.

El numero de parte es del elemento flexible de para materia NBR es el

14856 y el numero de parte para Hytrel es 14808.
Ver Figura 3.

Al seleccionar las masas de acuerdo al diametro de las flechas y a tipo
de mordaza, para el C2955 nos da el nimero de parte 48454 y para el
C295 da el numero de parte 45249.

Ver Figura 4.
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b. SELECCIONAR TRANSMISION DE POTENCIA
c. SELECCIONAR CADENAS, BANDAS VY POLEAS DE TIEMPO
En JFE Shoji Steel de México S.A. de C.V. analizamos un sistema

de transmision de potencia conformado por 3 bandas del tipo “V”. El

sistema estaba como se muestra en la siguiente figura:

MOTOR 320 HP ™
M&RCA BALIOR }
FEFM 175 | Le&eT" TETIT
230 S 46DV
.-' 41

3 BANDAE
TIFO *Svxe

\ FOLEAS

EMBORIMNADOR
1575 1625 | RFM 283

LDISTHNCIA ENTRE CEMTROS 237

Este sistema es de trabajo continuo con condiciones

ambientales y de temperatura normal.
Andlisis del Sistema con Bandas del Tipo “VX”.

Lo primero que hicimos fue seleccionar el factor de servicio de
la tabla 5 de la pagina D-43, del manual MARTIN SPROKET &
GEAR.
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Ver Figura 5.

El factor de servicio que nos arrojo fue el 2.0, no es muy
parecida la aplicacion, pero las condiciones en horas de trabajo y tipo
de material que se maneja hacen que el sistema tenga similitudes en

ese aspecto.

Después de tener el factor de servicio seleccionado,

procedimos a calcular los HP’s de disefio:

HPdiseflo = HP x F§ =20 x 2.0 = 40 HP

Una vez que ya tenemos los HP de disefio procedemos a
seleccionar el tipo de banda, en base a la velocidad del eje mas
rapido en el sistema (tabla 2 de la pagina D-44).

Ver Figura 6

El pardmetro en seleccion del tipo de banda, en nuestro caso,
quedo en un punto intermedio de bandas “3VX’ y “5VX”; nos
enfocamos a bandas “5VX” ya que son con las que contaba el

sistema.

Ya que tenemos seleccionado el tipo de banda que vamos a
usar, procedemos a sacar el diametro minimo de la polea motriz,
arrojandonos el dato de diametro minimo de 6” para 40 HP a 1750
RPM (seleccionado de tabla 4 de pagina D-44).

Ver Figura 6.

Otro dato a sacar es la relacion de velocidad la cual la
sacamos de la tabla de acuerdo a las rpm del motor y rpm del
sistema. Esto nos arrojo una combinacion de poleas de 10.9” de @

en polea motriz y 21.2” de @ (seleccionados de pagina D-71).

Ver Figura 7.
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Procedemos a seleccionar el factor de servicio corregido en

base a la distancia entre centros.

Nos queda que el factor de servicio corregido es 0.95 con
nuestro sistema trabajando a 24.2” de distancia entre centros (valor

menor mas aproximado aplicando tabla de la pagina D-71).
Ver Figura 7.

La banda nos quedo del tipo “5VX1000”

Esta banda soporta 37.35 HP por pieza,

Para corregir los HP’s se hace la siguiente operacion 37.35 x 0.95 =
35.48.

Por ultimo procedemos a sacar el numero de bandas

requeridas para que el sistema funcione adecuadamente:

HP del sistema

# de Bandas = =1.27 =2 Bandas 5VX

HP por banda corregida  35.48

Nuestra conclusion para este andlisis es que el sistema esta
sobrado con una banda ya que el calculo nos dice que con dos

bandas el sistema trabajaria bien.

Andlisis del Sistema con Bandas de Tiempo

Hoy en dia, las bandas de tiempo o HTS, estan teniendo gran
auge en la industria ya que tienen grandes ventajas sobre las bandas

en “V” y las cadenas, estas pueden ser:

- Disminuyen espacio.
- Son silenciosas

- Sincronizan perfectamente maquinas
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Analizamos el sistema anterior (que funciona con bandas “v”")

con bandas de tiempo.
Los datos son los mismos.

- Motor 20 H.P.

- 1765 RPM (motor)

- 883 RPM (embobinador)

- 25" Distancia entre centros
- Trabajo continuo

- NEMAC

- Condiciones de temperatura normales.

El primer paso que debemos de seguir para la seleccion de
bandas de tiempo es la seleccion de la clase del motor, (tabla 1,
pagina K-21 del manual MARTIN SPROKET & GEAR).

Ver Figura 8

En nuestro caso es un motor NEMA disefio C, que trabaja a
1765 RPM, con una potencia de 20 HP, corresponde a CLASE 1.

Una vez obtenida la clase, procedemos a seleccionar el factor
de servicio (tabla 2 pagina K-21).

Ver Figura 8.

En nuestro caso no encontramos alguna aplicacion parecida a
un embobinador de rollos de ldmina, pero procedimos a seleccionar
el factor de servicio basandonos en el tipo de material que manipula

y las horas de trabajo; el factor de servicio que elegimos fue 2.0.
Con el F.S. seleccionado procedemos a sacar los HP’s de disefio:

HPdiseflo = HP x F§ =20 x 2.0 = 40 HP
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El paso que sigue es la seleccidon del paso de la banda y ese
lo obtenemos (tabla 3 pagina K-23). Para 40 HP a 1750 rpm
corresponde el paso XH.

Ver Figura 9.

Para seleccionar los didmetros de poleas calculamos la

relacion de velocidad del sistema.

1765
Ratio =——=1.99 =2
883

Las poleas correspondientes son 30 XH con diametro de paso
de 8.356” (motriz) y 60 XH con diametro de paso de 16.711”
(conducida) (tabla de la pagina K-56).

Ver Figura 10.

Basandonos en la misma relacién de velocidad (2.0), (tabla
pagina K-57) buscamos la distancia entre centros de nuestro
sistema; al no encontrarla, buscamos una distancia entre centros
mas cercanos pero mayor; esta distancia corresponde a 29.102%, la
cual nos arroja a una banda 980 XH (banda de paso 7/8” con 98” de

largo y 112 dientes).
Ver Figura 11.

Para calcular el ancho de la banda dividimos los HP’s de

disefo entre los HP’s para bandas de 1”

40 HP
19.06

=2.09=2.0"Ancho de Banda

El arco de contacto para nuestro sistema con HTS nos quedo:

180 — ( DP motriz — DP inducido)x 60

Distancia entre centros
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180 — ( 16.71— 8.356)x 60
29.102

=162.72 Grados

Por dltimo calculamos el TIM (numero de dientes en un

engranaje):
TIM — (# de dientes motriz)x (arco de contacto)
a 360
(30)x (162.76) _
TIM = = 13.56 Dientes
360
Cadenas.

Se analizé un Motor de 20 hp que gira a 1765 RPM y hace
girar a un inducido a 883 RPM es NEMA C y tiene una distancia

entre centros de 25 pulgadas.

Factor de Servicio = (30 H.P)(1.5) = 30 H.P error

Paso 80 Con 25 Dientes

(25)1765

———— = N2 = 50 Dientes Paso 80
886

L=2C+ Nin + 4
N 2 C

C = 25" Paso 5/8= 40

25+ 50 15.83
L=2(40)+ ( > ]+[ 20 ) =117.89 = 118 = 73.75 Pulgadas

= 6.14 Pies.

Sprocket Motriz 25 Dientes Paso 80
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Sprocket Inducide 50 Dientes Paso 80

Cadena Paso 80,Con 73.75 Pulgadas o 6.14 Pies.

d. CALCULO DE LA VIDA UTIL DEL BALERO

IV. OBJETIVOS.
V. MARCO DE REFERENCIA TECNICA.
VI. INFORMACION TECNICA DE LOS TEMAS VISTOS EN CLASE.

VIl.  RESULTADOS OBTENIDOS.
VIIl.  CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES.
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ANEXOS
Figura 1
Jaw Type ove/C Selection Data
Application Service Factors Chart 1
Servica Factors Service Factors Service Factors
5% 4 &2
A i
PR S EE : 5§§; ~
HIE R LR
§gg g’ wa wgaégﬁ WY w§vxg L
1 1 [ 150 }3
AN o A
AQILIONS oo 1.00 1.25 1.00 1.7 13 | Feeders Beater, Pulpar;
Band Resaw (lumber) .. 1.50 1.75 150 22 18 |  Belt, Screw..... 00 125 10017 13 Joedans, Drasses ., 200 225 200 27 23
Barge Haul Puller........ 200 225 200 27 23 | Recprocaling ........ 250 275 250 32 28 [  Caknders, Dryers, Washess,
Beaters.. ..o 150 1.75 150 22 1.8 | Filker, Press-oil ........ 1.90 175 180 22 18 [ Thickmer .o v 150 175 15022 12
Blowers Generators Comverting Machines,
L 100 125 10017 1.3 | NotWekdng 100 1.25 100 1.7 13 120 145 12019 15
16 | Welding. 200 225 20027 23 150 175 15017 13
16 | Hoist.... 180 175 150 22 18 | PugMill i 175 200 17520 18
Brew Ketdes (diling) 1.25 150 125 2.0 1.6 | Hammerills ............ 200 2.25 200 27 2.3 [ Pumps
Can Filling Machinery 1.00 1.25 1.00 1.7 13 180 175 19022 18| Contifugdd ..o 10125 1M 17 13
. 050 275 250 32 2 Gear, Rotary, Vane ... 125 150 12520 16
150 1.75 15022 18 |  Rewersing coviunnes 200225 20027 23|  Reciprocaling:
175 200 17525 2.0 | Lumber Machinery 1-Cyl. Singhe or
Chiller (o) ..o 1.50 200 12520 2.0 | Barkars, Edger Feeder Doubke Acing .. 2 225 20 27 23
Compressors Live Rol i 200 225 2m 27 23 2-Cyl Single Aclig .. 200 225 20 27 23
Cenwrifugal ... 100 1.25 1.00 1.7 1.3 | Plns, SlabComayor.. 200 228 200 27 23|  2-Cyl Double Acting].75 200 175 25 20
Strew, Lobs 1.25 150 1.25 2.0 1.6 | Machine Tools Jormore Cyl. e 150 175 15022 18
Reciprocaling ... See Nok Punch Press-gear Driven, Rubber Machinery
Conveyors, Unikemly Fed Plate Planer.... 200 225 20027 23| MOBIS . i 250 275 25032 28
Assambly Bed, Screw 1.00 125 1.00 1.7 1.3 | Tapping Machinery, Rubber Cakender ... 200 225 200 27 23
Bucket, Sawdudt........ 1.25 150 1.25 20 16 Banding Rall ............ 200 225 20 27 23 | Sereens
Live Roll, Shaker, Main Drie ... J180 175 180 22 18 Airwashing Water ... 100 125 100 17 13
.......... Reciprocating 3.00 325 3.00 37 33 | Audfary Dries....... 100 125 100 1.7 1.3 |  Rolary—stons or graw|
Conveyors, Not Unfoemly Fed Metal Forming Machines w180 175 13022 18
Assembly, Bell, Draw Banch-camiage 280 275 25032 28
............. Owen, Screw 1.20 145 12019 15 | & Main Drve .......... 200 2.25 200 27 23 200 225 20 27 23
Reciprecating ... 250 275 25032 28 | Exruder, Foming Maching, 150 175 15022 18
b1 1T SN 3.00 325 3.0037 33 | Wire Drawing ... 200 225 2m 27 23 1015 1m17 13
Cookers—Brewing Distiling, Tabde Cormeyors ... 250 275 250 3.2 28 | Stokers...cw e 100125 100 17 13
o0 osicisidisissisi 1.25 150 12520 1.6 | Wire Winding Coilers, Suction Roll (peper) .. 150 175 150 22 18
Cranes & Hoist v..... 200 225 20027 23 |  SHIES o 10 [1.75] 150 22 18 | Teutie Machinery
Crushers—Cane (sugar), Slon, or Ore Mills, Rotary Type Dryers, Dyeing Machinery,
.................................. 300 325 30037 33 | Bl Kike Pebbl, Mangk i 120 145 120 20 16
Dredges Roling Tube ........... 200 225 200 27 23 Loom, Spinner,
Cable r2ebs oo 200 225 20027 23 | Cement Kilns, Tenter frames. ... 150 175 150 22 18
Conreyors, Pumps, Dryees, Cookers ....... 200 225 2m 27 23 i 175 20 17525 20
Manewvedng Winches 150 175 150 22 18 | Tumbling....ci 190 175 150 22 18 e 200225 200 2.7 23
Cutter Haad Drives.... 250 275 250 32 28 | Mixers L 10125 1017 13
Dynamometer .......... 150 1.75 150 22 18 | Concrete contiruous . 1.75 200 1.75 2.5 20
Evaporators ... 100 125 10017 13 | Muler i 19 175 15022 18
Fans Paper Mills
C«I{ilugal w100 125 10017 13 Ag'lalm(.mixm). Cawtion: Applicatiors imeohving reciprocating
Cooling Towers ... 200 225 200 27 23 |  Reel Winder 1014612019 15 engines and reciprocaling driven dsvioss ans
Forcad Drall, kLT3 = S— wsiie 10146 12019 15 subﬁdtocﬁliﬁlrolalional SPQOdS ‘fmhﬂ'la)'
Propeler ... 150 175 150 22 18 | Berber (mecharicall, y the coupling andor ted oquip-
Induced draft Log Haul Chipper... 200 2.25 200 27 23 ¢ Condact Lweioy Encineari wilh spechi
widamper conlrol...... 200 2.25 20027 23 | Barking Drum T S orL L) TGS il o
Indced draft wio (SPUF AN 250 275 25032 24 | requIEmEds,
damper control ........ 1.25 1.50 1.25 2.0 16

W6




Figura 2

JawType
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Selection Data

Spider Performance Data

Chart2

Characteristics

Misalignment

Tugemm

Ba alatomar makenal that is ol resistant,
ressrbles natural nubber inresdiance and elasticity
and operates eflectively in lemperatura ranga of -40
10 +212°F (40 10 +100°C). Good resistance to od.
Standard elasiomer. (Also applies 1o SXB Cushions))

OX (NBR| Rubter—Nink: Buladiene (Buna N) Rubber

A 10+212'F
40" 10 +100° C

Angular | Parallel
Inch

Shore
Hardness!

Dampening
Capacity

Chemical
Resistance!

Color

P 05

HIGH

GOOD

BLACK

URETHANE—Urathane has greater torque capebiliy

and operates al a temparature range of -20 1o +160°F
{34 to +71°C). Good reaistance b ol and chemicals,
Net recommendad for cyclic or tartistop applications.

than NBR (1.5 times), prowides kss dampening effect,

-3 to+160'F
347100

1 05

550
LOSLTI0
90954
L190-L225

Low

VERY
GOOD

BLUE

HYTREL-+Hytrel i3 a Mxible elastomer designed for
high torque and high temparature cperations, Hytrel
can cpeale in temparatures of -60F to +250°F
{51 10+121°C) and has an excellent resistanca 1o
oil and chemicaks. Not recommendzd for cychc or
starlistop applications.

60" 10 4250 F
S 121°C

ki

550

Low

EXCELLENT

TN

BRONZE—Broveeis a rigid porous ol-imprgnated
metdl ingart exclusiely for shw spaad (maximum
250 RPM) applications requiring high toeque
capabifiizs. Bronze opersficns are not affected by
extreme emperalunes, water, oil or dirl.

40" 10 +450' F
-4 10+232'C

e | om0

NONE

EXCELLENT

ERONZE

Nofes: 1. NBR slandard shore hardness b G toA—Exoapl LGs=b0A, OUher softer of hardar de=igns are avalabl n
2. Chemical Resistance charl shoan in Engineaning Data section.

R malerid; consul Loweyoy.

Coupling Nominal Rated Torque Chart3
HlBI‘J;tmm Spider Material
re
SOXNER) Torque Urethane Torque Hytrel Torque Bronze Torque
Size Inch mm in-lbs I Nm inlbs I N inlbs | Nm inlbs I Nm
L0356 375 g 35 04 NA& Nia NA Ni& Ni& Ni&
LALOSD ) 16 263 a0 n 45 £ 56 50 56
L/ALOTO J% 19 3.2 49 65 73 14 129 m 129
LALOTS Bi5 z 90.0 102 13 15.3 21 256 b4 256
LALD) 1000 % 1440 163 218 244 4 453 40 453
LALORS 1125 .| 1940 219 0 3240 1 634 561 634
LALOM 1.188 n 318.0 350 477 530 e 895 792 ;M5
L'AL1OD 1375 £ 417.0 LR 6% 0.7 N3y 128.0 1} 1280
LALT10 1626 42 7920 805 & 1340 %3 256.0 2268 2560
L1503 1878 48 1240.0 1400 1890 200 g 4190 3706 4190
LAREN 1875 43 1450.0 1638 NA NiA N& NiA NA N&
L19 2125 5% 1728.0 1950 vl 2030 4630 520.0 4680 5200
1225 2825 65 2340.0 2640 B0 397.0 6228 704.0 6228 040
L276 2875 3 4716.0 5330 NA Ni& NA Ni& 12500 14120
ca26 250 &4 2088.0 3380 NA NiA 0 671.0 540 6710
C276 2815 73 47160 5330 NA NA o3 10660 NiA N&
C280 3000 % 7560.0 8540 NA Nia 1395 1567.0 Ni& N&
C285 400 1e 9182.0 10380 NA& Ni& 16690 1882.0 Ni& N
| C29% 350 1] 11340.0 12810 NA NiA 2269 2563.0 22680 2630
C2055 4000 e 18300.0 21360 NA NiA 39W 42710 37800 42710
H3067 450 14 33395.0 340 N NiA 471% 63330 47196 53330
H3567 EYCLUNS. ) 46632.0 52690 NA Ni& 80 711980 63000 71190
H3667 SAM 143 64812.0 73230 NA Ni& B0 9966.0 88200 %60
H4067 6250 180 88224.0 99690 NA NiA 126000 142370 126000 142370
H4567 0 1m 197000 135250 NA Nia 170004 19200.0 170000 192R0 v,
Nots:  Bronze has a maximum RPM capability of 259 RPM. WA indicales not awiabke, Wy

Mr
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Figura 3.
Jaw Type ove/o ftem Selection
CType Couplings
Complete coupling sakction inchides two standard hubs, coa cushion s, and ena collar with hardware,
Cushions and Collar Chart

When rekerencing ths Lovejoy lem (UPC) number, includs 685144 a5 a prefic to the number shoan in the table below,

Sge —>  C226 C276 C80 C285 C205  C2055
Number of Cushions [ [ [ [ [
SXB(NBR) cushicn st W4T MB33 W72 W 14805 [14856
Hytrel cushion st 620 MR W6 WT [148M8] 18
Bronza cushion set L — 51914 51918
Colar with hardeare 40122 40123 40124 40002 40293 40093
Note:  Chemicalresilance and compaliblity for cushions 15 deacribed in Enginearing Data secticn (pa, ED-13),
C Type Metric Hubs
Standard Bore and Keyway Chart
‘tihen refecencing the Lovejoy kem (UPC) number, include 585144 as a prefix 1o the number shown in the table bek.
Bore  Keyway
mm___ mm C26  C2%6  C280  C285  C205  C2655
30 OXd3 |0 i s aaw owesn ces
AR e R L Note: RSB (Rough Stock Bore) hub has o beyway
"""""""""" or s&k screw hole, it i ot useable as shown
40 12x33 4979 S4BT L e e and must be machined 1o p boee
£  1x33| .. 210 . el e e e plerances. Hub indudss insida skeve and is
45 14x38 | 52880 413 SEMS L. W e drilled and tappad for colar boks, Noer
48 14x38 | 8428 .. 2K i wi i standard bores aalable—corsult Lovejoy
55 16«43 | SE01T BB4M 4012 L. L Enginzaring For RSB hub Kartmmlms
) 19x44 | .. 425 4918 .. e e see the C Type Inch Hub chart,
65 18xd4 | L. S8 e e 58576
0 x40 [ L. sUz L. SB74 64355 5BeIT
7B 2x54 | e e 47813 58878
8 Rx54 | uae e 44487 SBETS  SEeT9
M BxSA | e e ¥ L
G F 3 Y S ERNCO A S S W 3 62605
C Type Inch Hubs
Standard Bore and Keyway Chart

WWihen refecencing the Loveysy kem (UPC) number, include 585144 as a prefix 1o the number shown in the tabls beko,
Bore Keyway | C226 C216  C280  C205  C205  C2055

RSB 25 4m26 . Ay e

1l el | 2086 X80 . o

11, RSB oy Ahum LT S § 1

1iig Tyely MET WE! e I L Note:  RSE (Rough Stock Bore) bub has no heyiay
1y Wec iy | 2G4 OS2 4B278 A6 L. L of sel screw hole, 1 i nat usaable as shawn
10 ol | WA L s s G e and must be machined to Wi" bore
RS | . TR R a@r . tgﬁnﬁ gm‘gftlg l':ﬂw ;loum and is
i ol | B0 2053 a2 smme M4 . ileda r belts, Non-
T ol | M1 20054 4B1O4 41892 S8 .. S Loy - Ly
WSR-Sl GEiyy  MERE S EE 55 41038 Engiresring.

Ty o | M2 G5 Mol G&N GE L.
i oly | 25M3 266 44012 G133 47080 48075
2 ooly | M4 BB I o
2y ely | M5 B8 4BM 4OW MT L.
2, el | XME M7 L. .
2, ol | M7 20 MO 48 45 S2M3
2y g | M8 4120 G188 ST 4529 48454

2 T 46755 Mm3 L. SOME 54549
m Wwemw [ X064 51825 4WS6 S22 48108
3 ER R s 8193 L

'y x| e e e M7 4 4.77
30, Wadp | aw we oa 4E344 S2@3 M85
3% % t 7.'[5 .......... e ek e 80108
3y Badg!] S e e Rvew e 58378
3y 1xly G o o470 46651
4 Taly | L R 556
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Item Selection

C Type Couplings

Complete coupling s=kction inchades two standard hubs, ena cushion s, and cne collar with hardwars,

Cushions and Coflar Chart
When referencing the Lovejoy lem (UPC) numbar include 635144 a5 a prafic to the number shoan in the tabde below.

Sge  —> C226  C26  C80 €285  C205  C2055
[ Humnber of Cushions 5 ] L] ] ]
SXB(NBR) cushion set 14547 B33 W72 M MB05 14856
Hytrel cushicn set 529 U7 MNI6 147T4 4B 14859
Bronze cushion s&t s L kil s1914 51915
Colar wilh har dware 40122 40123 40124 40292 40293 40003
Note:  Chemical resiztance and compatibiity for cushions is descibed in Engineering Data section ipg. ED-13),
C Type Metric Hubs
Standard Bore and Keyway Chart
‘When refecencing the Lovepoy kem (UPC) number, include 685144 as a peefix 1o the number shawn in the lable below,
Bore  Keyway
mm___mm C226  C216  C2B0  C285 €205  C2055
30, B33 |'6HR. . men  war oewn e e
s R L e Note: RSB (Rough Sock Bors) hub has oo hayway
0 12x33 | dere sz .. L. o™ or et screw hole, itis nat useabla as shown
g 1x3 T G landces, b ks s oo e
45 14x33 [ 52550  M1Z3 sERS L. .. drilled and tapped for colar boks, Non-
48 14x38 o428 .. S26 i standard bores areatable—consult Lovejoy
55 16xd43 | S8011  SB4M 49012 L L Enginearing, For RSB hub part umbers
B 18xdd | L. IXE 418 L e 2@ the C Typa Inch Hub chart,
65 18xdd | .. S5A08 . 58576
M0 20x48 | L 50032 56704 54385 5ER1T
15 RxFA | s e owe, 47813 58578
8 2x84 | .. 44487 SBRTS  SBRT9
M Bx84 | e e e 5433 .
6. HABA | A Ghet et Awd 62605
C Type Inch Hubs
Standard Bore and Keyway Chart
When referencing the Lovepoy kem (UPC) number, include 685144 as a prefix 1o the number shown in the table beb,
Bore Keyway | C226 216 €280 C285  C205  C205§
TeRSB 40125 40126
1y el | 2036 WSO L. . AR e
11, RSB e 2D0BT 41086
1y f" « !.h MHET WS LW M L Note: RSB {Rough Stack Bors) hub has no keyay
15y ee By | MBS MWE2  4B278 ™6 L. .. o sel screw hoks, § 15 nat usaable as shown
10 Boo By | 20080 W L g, ded ad must be machined 1o proper bore
1%, RSB @7 . E‘o!t;f%noes'H&\d&d; gmbd ;Ioum andis
10, Bl | B0 DBOS3 46277 4836 44 L k) S0 18 F, RO, PRORL:
16 ol | 29041 264 45104 41892 ST ... S'E;g";‘:gim‘ avalable—consuk Lovejoy
13, RSB v 41028 .
1 oo [ M2 0SS 40N 831 s L
10, ol | M3 W56 02 5133 47080 49075
2 e ly M4 5T 481 P+ S
2y oo ly HMS WS M3 4N 4 L
20y o ly D6 44T Y i
23y Ry | M7 2060 M4 47288 44325
2n, Mo | M8 410 519 %I 48454
2 oo e 46755 43 . 46 5449
2m Wi 264 51525 456 s2002 48108
3 et e, DAY L. b o
k2 Beg | e VR 0 R - 1 7 L« (7
3, T o Iy 46844 @8 M55
?§ t rv'|5 ......... G e 0106
3y e g | e e e s6378
3y Tl | G G e 847 L 45651
4 el | oal a R 5516

W
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Stock Drive
Selection

To select the best V-Be’t Drive for an application, utilizing stock sheaves, simply follow the step by step instructions below:

BEFORE SELECTING A DRIVE, YOU NEED TO KNOW THESE FACTS:

1. The horsepower regurement of the drive.

2 The RPM of the driver.

3. The RPM of the drven machne.

4. The aporoxmate center distance for the drive.
5. Shatt size of bot units

8. Average hours of operation per day.

TABLE 1 — SERVICE FACTORS
THE CORRECT SERVICE FACTOR IS DETERMINED BY: INTERMITTENT SERVICE — SERVICE FACTOR10TO 1.5
arcats a. Lignt Duty — Not more than § hours per day
1.The extent ana requency of p2as [03ds. D Never exoeedng rated joad.
2.The number of operaling howrs par year, troken down in% NORMAL SERVICE — SERVICE FACTOR 1.1 TO 18
average hours per day of continuous service a. Daly senice 610 15 hours per day.
3.The proper sandos category, {infermitient, normal or contn- D. ';:llr_';f:aoccwonaa slarting or peak 'oad does not exceed 200% of the
uous}. Sekct the one that most ciosely 3pproXimates your i iz
applcation corditions, CONTINUQUS SERVICE — SERVICE FACTOR 1270 1.8
a. Contnuous s2nvice 16 1o 24 hours per day.
D. Where starting or p2ak 0ad is In excess of 200% of the full 1030 oF
where siaring or peak loads and overioads accur fraguendy.
TYPICAL SERVICE FACTORS
DRIVEN MACHINE TYPES DRIVER TYPES
Conun reaching tpes roted Bsbow 216 represemiathe 2amgies only. Sakel 2 tak. ELECTHC MOTORS: ELECTRIC MOTORS:
0y ecst Dusely ppraadiamg yaer appicaton ko thess boted b ow. AT Narm Terase A H-Torgws
IF DLERS AFE USED, ADD THE FOLLUNNS T0 THE SERVICE FALTOR: % i‘!l‘ “':9,',,,, g ‘ E,'ﬂ#um
T4RT on a0k 243 Jedlts) Kene A
i . Vs G don s i ot
8t S0 130 5k (ks3] o 0 iV
INTERMITTENT NORMAL CONTINGOLS | INTERMITTENT NORMAL CONMMROLE
SERVCE SERVKE SERVIE SERVICE SERIRE
% for Ligids
AW 208 EXTRERIS
mmg» g npesn 10 11 12 11 12 13
m? 10
Lty Camapors
Eﬂ?&wm Sard, Gran ds,
P Owe 10 19
s
‘d.”&,"-'&m 11 12 13 12 12 4
Nachis Tocks ' -
Pt Proases- s
™
EridkNachinety
Buke Ekaatrs
EXIS
‘/;YT "“P'a’»s:w-
w’:ﬂ:” : 153 13 14 14 15 14
_;"szr u‘stxnlﬂsbm
Swe M in¢ Weedwrring Wadd
A
Crushars (GwatareJveRaly
MEs ByiFos.
Hikt 14 14 15 15 15 18
Ralbe Qs Bk NS
Onokatds Eqapmint. 21 bd | 0 H 0 b1

FOR A GOOD COMMERCIAL DRIVE SELECTION, USE CONTIHUOUS SERVICE FACTOR

SEARCH EXIT PREVIOUS HEXT INDEX D-42
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Figura 6.

FOR MORE INFORMATION SEE US AT WWW.MARTINSPROCKET.COM

Stock Drive
Selection

TYPICAL EXAMPLE

1. The driver is 3 5 =P, normal torgue electnc motor.

2. The driver speed is 1750 RPAL

3. A speed reducer for a 4 screw conveyor is to b driven at 300 RFNL
4. The desired center distance is 207,

5. The driver shaft diameter is 194 and the driven shaft ciameter is also 1
. The conveyor will operate 16-20 hours per day.

HICap Wedge Croes Section Selsction Chart TABLE 3— Conventional Cross Section Selection
. o H
> P
frae s
g " 1 / / g r=:
- > — o
2
E / i
I pad ,11 0,508 24 k] -
g : il £5
@ @
2y 7 -
7 p:: =
"~
P / {
// / - d l/

' L B S ) P I T - -
Desipn Horzepowsr (Horsepower x SendceFacion) DewHa‘ms (Horsapower x Senvice Facter)
L1 Shaced area refer fo factory
TABLE&—MIumunRocmmemsd Sheave Diameters for Elsctric Motors
MOTCR NOTOR RPM
HORSE-
POWER | 575 | 655 | 57C | 1960 | 1750 | 3250
s | 2%0) 2s0| 2z — | — | —
e e e e e
i 2.5 2 P
%30 | 3c0| 3co| 00| 2.%0| 2s5C| 225 CAUTION
220 | 378 300| 300| 230 2350| 282
Eg :52 :g ;32 ;ﬁ §§§ E-g DO NOT USE STOCK SHEAVES ON SUCH ECUIPMENT
780 | az| 25| 3| 375| | zoo AS DEBARKERS, WOOD CHIPPERS, CRUSHERS CR
10.¢ | s00| s28| 453 40| 275| 3C f et
15 | 72| 2ol z32| asa| izl 3% OTHER EQUIPMENT SUBJECT TO SEVERE SHOCK
2000 | 225| 575| &00| 52| 430 482 LOADS. CONSULT 7% FOR RECOMMENDATIONS.
2500 | 3co| s3s| &75| S00| 430) 457
sano0 |sggol zoo| e7s| sers| sas| —
4020 |«0oo|spcgl 223| 75| 0| —
scoc | tioofsocc| so0| 22| 7| —
£0.00 | 200 s1.co 1D 20| 73| —
7E00 | sacc|ssco[iacalicoe] soof —
12000 | +ecc| 1500 | 13.00[ 1309 sace| —
12500 (2000|800 fsoof 20| 1te]| —
150,20 | 2200|200 | 1800 1200 — | —
00 |=oo|2m|2n| — | — | —
25030 | 2200 | 2206 | — = el
30000 |27c0|27oc|— - | - | =
*KNOTE Cain gbove e Jon ae Fom © Eoctios Marafechnus
Ao daiion Ste 10“0!-&]6:'4% mmrumm
e compen of wmmu My‘::m
- specle
‘.:?l-“-nmrm Cotasl e oty m

D44 SEARCH EXIT PREVIOUS HEXT INDEX
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FOR MCRE INFORMATION SEE US AT WWW.MARTINSPROCKET.COM

Stock Drive
Selection

oV

Wouhd Cortn Diawes
Aad Are-Loogh Comven Facter
AT Loy
o 0 1000 nn 124 I “n 160 40 »20
174 22 73 24 33¢ 424 | 474 LT §7.€ e 855 | 1025 155.1
268 | 202 | 232|455 | s23 | 5| s28 | sss | 73z | sma3 | 1otz | 13 167.4
— | =1 292 304 | 382 | 405 | 465 | =45 | s45 | T | ses | s 122.2
292 | 22| 232 | 452 | 517 [ z=2 | =e2 | s22 | 732 | ss2 | w013 | 1143 186.8
— S — - = 5| AT 420 824 822 TL3 573 14C.0
081 083 086 087 080 100 301 483 106 107 168 it 517
242 | 232 | 2240z es2 [ o3| sea| ez | 7az | s43 | se3| 1093 188 | e |2 188
232 | 282 | 332 | 383 | 458 | 4s3| =23 | s22 | 733 | e3a | ss4 | 1ces 1609 | 7.0 |+a00 | 188
X7 327 377 | 438 523 Ex 53 7.5 &78 TTE 87.8 S92 | 1123 1853 £20 | 1.3 | 200
78 320 70| 422 43s 8.1 54 T4 A 571 91 1124 1248 550 | 3sC | 200
222 | 309 | 31| et | &7 [ et | 550 | sma | 75z | ss2 | ez | ica2 1827 | €20 | 4220 | 200
i 086 087 088 100 101 103 105 107 408 111 118
230 | 20| :sc[esa|s1s | mal s sea | 7a0 [ et [ sota | 15e 1566 | 455 | exz | am
284 | 234 | 384 | 42 | S0 | ses | s26 | sme | s | sme | icos | 112 1g€a | @30 | @7z | aat
20| 275 | 321 | 381 | 27 | 482 | s22 | e22 | 72z 22 | s3] 1073 1228 | 730 | 520 | 2ot
ok Pt 30 3 | 435 470 | 510 81.C 710 B1.s $31 [N 1265 800 | w0 | 201
— — | 214 ]| =5 2| w7 | 4s| 515 | s1s | 7o | san| sra | s1zoc| 9296 | t4s6 | 1180 | 2340 | 204
081 083 06 087 Q&8 180 101 403 405 407 308 44 148 %1617
- - — | = |27 | 223 23| 265 | s56 | s | 7e7 | 217 [ sos2| s2¢2 | 1443 1420 [ 2800 | 201
23 | o | 380 | 420 | 435 | =20 | zea | ss0 | 7so | sso | s | 1iea | e2sc | ve2s | s38| =30 [+t | 202
7a | 2| we| ;7 |z | a25| e | s7a | e7s | 773 | 233 | 1023 | sisc | 9255 | 1556 | &2 |sevc | 243
264 | 204 | 334 | 452 | 519 | 52| 594 | sae | 734 | sss | 1014 | 1945 | 4235 | wero | 1870| 440 | s | 207
%6 | 37 7| @27 |43z | 27| 7 | se7 | 7ez | ese | %8z | 401z | a2se | vesz | 18a3| s30 | a0 | zov
091 . 083 - 086 087 - 089 . 100 301 308 - 186 . 307 108 = 141 . 138 146 . 347
— - n 303 374 408 | &3 550 850 751 871 1cC.t 1151 | 1326 1527 | 16.30 | 2120 | 207
175 | 27| za| 335|405 | 0| 4s0 | 50 | sa1 | 721 | o | teat | staq | w257 | 17| s |70 | 209
— — | 3T | 73 | 245 | zeq | 42| 52z | &2 722 | 824 | s | 24| 232 | =00 1930 |30 | 280
244 | 232 | 45| 405 | &7t | zos | 545 | s46 | e | s4e | e | 4oms | s2s8 | 1421 | 521| e300 |20 2m
235 285 33 3896 | &0 455 | 235 836 737 8.7 857 | 1087 237 | iz 512 670 | %L | 2
e e L L] Lo -1 bt L
Gee 082 084 086 08 080 100 103 106 408 08 140 142 448 148
- | = — | =1 = | 23| 324 7| s 529 | 7sa| sea | sp3s [ 1207 | wer| 1500 |2z | 20
286 33€ 385 | &2 £11 SLE | 86 8.6 786 B&T 107 | 1137 1287 | 1482 1852 485 3.7s | 212
275 | 230 | 380 | 449 | 505 | 340 | z20 | ssc | vso | ssc | woo [ 1420 | s2sc | wess | tess| <m0 [z | 2a2
2| 22| 32|43z | ez | caz| w3 2| s 73 | 953 | 1923 | 4273 | wesz | 1848 | 520 |s0sc | 2z
252 | 243 | 232 |48z | s17 [ 52| 222 | ee2 | 73z | =2 | w013 | 1483 | <233 | 1ess | 32| 3@ | s | 243
081 023 087 088 180 301 908 . 196 107 188 141 143 144 148
223 | 274 | 224 | 224 | 450 | 483 | sas | s2s [ 72z | sze | s | tovs | e228 | vens | tsca| 7o [ esco | 2z
— - — | = | 232 | 23| ¢z | a7 | =72 72 | 733 | 23| sova| 2| =0 130 || 28
263 | 204 | 354 | 414 | &7s | 304 | 255 | 855 | 7z | sse | ers | vime | s2ss | te3o | e300 s |20 | 24
231 262 313 | 373 | 438 474 | 24 814 T4 214 S34 | 1CES 1215 | 1330 1550 7. 160G | 235,
262 | 313 | 383 | 423 | <82 | e23| 323 | s52 | 7z | ssa | sea | 110d | <25d | a3 | 33| =& |41 | 27
080 082 084 0% 100 103 106 407 308 310 142 416 148
- - | =0 24 | 424 | sz | s2¢ | 7ze 7 77 | 9z7 [ 1202 | 1z 1080 [ 220 [aes”
— | 1as 403 | 4s3 | s34 | 854 | 7ms | evs | cos | size | ez [ s34 a7 2| 243
283 318 539 | 570 87.0 770 8.c S3c 1120 4270 | 14 1245 520 | 138 | 2@
73 | 233 423 | 4z | zze | s34 | 7as | e | 1033 | <13s | w20 | 387 | es) |eerT | 22
228 | 238 sc5 | s28 | sze | 78 | 28 | wos | 1129 | <253 | wess | tees| 440 | evs| a3
080 082 080 100 A3 405 107 108 140 192 514 148
234 | 334 62 [ za2 | s22 | 732 | ss2 [ w0z 1532 | w222 wasr | 1ee7| 435 [ [ 228
27 | 282 453 | 533 | 525 | 70 | a4 | sso | 1050 | 1240 | te1s | 1505 | 630 |seo0 | 2
74 | 322 35 | 575 | s75 | 77s | =ms | s3s | 1125 | s27e | 1451 | 1551 | 480 |snsc | 22
-— — 333 E 7.6 7 8.7 732 2. 1028 2 45,5 | 1250 | 2800 | 225
27 | 22 0o | 343 | 5435 | 72s | 343 | 55 | 1oes | s2ee | va2s | 125 =m0 |22 223
080 08 180 301 108 186 307 160 341 132 144 148
26 | e 453 | a8z | s28 | ez | 728 | =29 | seo | 1o7a | 1225 | weoa | te0a| e [scao| 228
Tt = —— m—— 252 283 | 334 44 53% 837 JEE 838 1038 | 214 1445 | 1400 | 2150 | 226
214 265 s TE | & a5 | T 81.7 s i 5.7 €35 | 10638 4218 | 1383 1583 T.10 | %60C | 237
%4 | 315 | 33| 425 | 220 | s25| 555 | s55 | 755 | 58 | ses | 1195 | <256 | wesq | 1sst| 520 |1z | E2s
255 7| 37| 417 | 482 | s17| 38| ess | 752 | s58 | e | 110 | 2se | w33 | 1e23| s [<2zc| 2w
0.60 038 058 088 100 103 106 407 108 340 142 _ 344 118
FOR BELT SZE5 NOT SHOWMN, INTESPCLATE FOR ADDITIONAL CENTER DISTANCE
SEARCH EXIT PREVIOUS NEXT INDEX D-71
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Stock Dri
- OCK Urive
Selection
BASIC SERVICE FACTORS TABLE 2.
To find a basic service factor: First. determine the class of the Basic Servics Factors of
DriveR (prme mover) in Table 1. Then, determns the basic Driven Machines
service factor for the application in Table 2. in the same class T e T Clas
as driveR. | I il
ageatore, mixers baudd 14 18 18
Table1 ipaccle cr sropsler) remilzid | 16 17 28
Drive R (prime mover) bakery maohinery dougnoivers| 14 12 [
Class of DnveR Cass | Class |l Closs Il belck and olay maohinery 26 & s
Mom L e g aupers, mixess, granulaees A R 2
6 o el DRGBFORE INFORNATION,SEH s, 00 1Mdd 4RBls PROCHET.COM oogmitz| 18 | 20 | 22
AC Eecuy Womors conirifugec 1.7 18 —
Single Frase All oconp : o| 2o 22 24
Squrmsl Cage zenitfopy 12 1.7 1.8
NEMADesin A M4sCmm | 40rpup |1swru3deg ocaveyore ost, ight oackage; | 18 12 [%]
1750mm | 100rpup | StruTShp | thwing ovenbel cre. coxi swc| 18 1.7 18
11€0mm | 1Srpup | Hdnuiome apeon, bucket, elevator, 3| 1T 18 1.8
grcmm | Srpup | Atvusre fight, screw | 1.7 15 2.0
NEMADssign B 3430 mm Smup |14t amnp fanc, blowerc
175C pm Snoup 1thuznp ceniritugal, Induced dralt eahausters 12 18 2.0
11EC Em Srpup Xthvu3mp progeler, mine fans, postve blowers 18 20 22
£7C mm 2hpup | A¥eu 1% hp ganavatore and axcfiecc 12 18 20
NEMADesgnC 17530 mm 15rpup |Sthui0re Rammer miie 17 12 2.1
Hs0pm FRtap, |3 a5 holetc, sievators 15 18 20
£7C rpm A
- - laundry maoninery cereral| 15 18 1.7
NEMA Design O Al exvactors, washers| 1.8 1.8 2.0
- REMADesin F A ine chatis 15 17 (5]
Wound Sceer
v maohine focle
1750 rem Lhe 2io15re o'l preszes, [aines, serew mackinez | 1.4 18 18
HEC rem ke | 201000 torng mbs, grincers | 18 17 1.8
70 mm T4 isre ribing machines, shagers [ 15 1.7 1.8
Synchonous MoemaTorgee | Hoh Toroue mite bal, rod, paoos, &z == 22 26
D.C. ELECTRICMCTORS St Compound Seres Faper ”
ENGINES Inferny combustion &Cylvp € Cyl 4 Cyl crlezs aptalors, colenders, dryers 14 18 18
HEYDRAULIC MOTORS, beaters, jordans, Nash cumps,
LINE S=AFTS A pupers| 17 18 2.1
printing machinery
ADDITIONAL SERVICE FACTORS Dressas, NewsDager, folary
P ¥ embozsing, st bed, magezine;
FOR SPEED-UP DRIVES Iofys macrines, cutiers. folders | 14 14 18
For speed-up drives, add to the | Speed-Uy Ralis 'l pumpe
basic service factor the adgi- — ::.Ibg:u :"“" centefugul, gear, ”:"’gm‘r’; > T b
tienal facter given at right 12540174 12 TubDer plan] maoHmery 78 5 20
::3 g § :g §§ caw mill machinery 18 18 2.0
350 A0uer A corsanc vieatng (shakersh, [ 1.6 17 -
2 deum, concy | 1.4 15 —
taxtlls maoninery
ooms, spinning frames, wwsiers 12 18 20
FOR UNUSUAL CONDITIONS sapers,ceels| 16 17 =
: . ¥ woodworking mashinery
For 24-hour continuous operation andlor use of an idler, acd ez tardsaws| 13 14 i
0.2 to basic service factor. For intermitient or seasonal opera- [ointers, crcuar sanz, planers | 14 18 =
ticn, deduct 0.2 from basic servics factor
Additional service factors are required for unusual conditions
— such 3s load reversal, heavy siock, plugged motor stop.
electric braks. Thess shou'd be determined by a transmissicn
specialist.
K-21
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Selection

%" Pitch

#&e numder of teeth n mash (TIM) I= S or lazs, Te evact TIM is Indicyted by T
numeber in 3 Zittie folowing the center distance.

|

caler dislance, inchest
accoeking v bedl plich KegthPL), nekos and
Comosp e 4im) coda Irdsr (bald )
PL1.00 | PLA2.00 | PL13.00 | FL 1400 PL:ABOO | PL:17.00 | PL: 1000 | PL:A9.0D [PL:20.00 | PL: 20.00 | PL: 2200 |PL: 23,00 | PL:24.00 | PL: 25,00 | FL: 26.00
ESkoh | 60twh | 85 eh | TOlh E0Keth | S5 0wh | COKeth | 05 Keth | 100 faeih | 105 keth | 110 kath | 415 keth | 128 toeth | 125 koth | 130 ol
10N | 1200 | N | ea TR [ 97000 | 18001 | XL | 20Xt | 20N | 2% X | 200 o
2.50 3 3.5 s 5.00 §20 6.00 €.50 7.00 7.50 £.00 8.50 8.0 9.50 1.00
27 3.2 ke 40 5.20 570 £.21 €70 T.20 7.7 8.2 8.7 .20 &
310 350 4900 450 5.60 510 S.6C 7.0 7.80 8.10 £.60 3.10 950 |10.90
330 33 &30 LEn 5.80 5.3 6.8 7.30 730 8.30 £.8C 53 9.80 |10.3C
240 | F MDE B T SET I MA = ET 84 &30 342 8,50 | 1040
15 | TRV e e I I R o R
37 L 47 520 €20 | 670 | 72¢ | 770 5.0 | 8.7 620 | 572 | sC20 |1070
3.50 L4 43 A0 £.40 830 7.4 7.9 8,40 8.3 540 330 0.4 |10sC
4.00 <50 500 550 6.50 7.0 7.50 8.00 8.50 3.0 $.£0 | *0.00 10.50 | 11.CC
4.1C L350 £.19 580 6.650 710 7.60 2190 &350 6.0 S60 |10 16.60 | 11.5C
42 | 4z0 €80 | 7.30 780 | 830 8.80 3.3 $.80 11.30
440=| 420« €30=| 740=z| 790=| 340=| 830=| S4&0z| $30= 1140=
450=| 50= 700=| 7.50=| 8.00=| 550=] 500=| S50=| 100C= ¥4 11.50=
335 [ 333 533 | 585 | 635 | ses | 738 | .85 | 825 | e85 [ 835 | .85 |oa3s 108
348 | 33 545 | 535 | 54z | €95 | 7és | 735 | 845 | ses | ses | e35 |0
233 | 289 440 | 450 [ 540 | 550 | €40 | 630 | 740 [ 730 | 842 530 | s4c 107
303 480 €50 Sk0 6.10 7.60 £.1C 8.60 3.10 5.60
445 555 E4S 855 T4E 8.95 45 5.55 1045 [ 1025
455 5.05 555 5.05 €.55 708 7.85 5,08 9.85 | 10.05 10.55 | 11.05
368 [ 420 [ 70 [ 520 [ =m0 [ 520 | em 820 | & [ s2 57 [1o2e 1.0%
435+| 535+ 583+ 533 eess| 733.| 78E- 332-| spsefe0as-| oessf1i3e-
338 L4 430 540 £.30 540 £.90 €40 8.90 3.4 8.93 |104C 110
295+ | 5454 €35.| 45| c95«f 743.] 7ec. 345«| ©95.]|10.45. [ 10.35-] 1145
<410 450 5.1C 5.0 6.1C 550 7.9 8.60 9.4 3.50 0.0 | 10.€C 111
430 4.9 5.30 520 €.30 520 7.30 8.80 $.30 3.80 10,30 | 1C8C 113
233 343 k- 445 433 $4s £.99 T43 7. B.42 8,93 543 114
374 424 74 524 74 8.4 £7s 8.24 7L 925 875 |10.28
4.50 5.00 550 | 5C0 €50 | 7.0 7.50 3.00 S.50 |0.00 | 10.50 | 11.0C
33¢ 3.89 433 | &35 | £33 | 532 6.35 753 835 | 829 835 | s.89
' 404 454 £0s 554 0 554 7.0 854 $.05 8.55 16.05 | 10.85
. 470=| 520=| 570=| 620=| 6.70=]| 720=| 7.70= 9.20=]| $.70=]10.20=| $0.7M0=]11.20=
e rd 319 383 a3 4.£9 5.15 S.€3 748 783 8.13 8.69 .19
335 | 37 £.23 478 | 522 575 | 828 6.79 8.29 873 | 9.23 973 | 1028
- 434 4.84 £34 £ £.24 554 7.24 2,88 S35 9.85 10.35 | 10.85
440~| 450w | 40| 530«| 6540«| 650w] TA0w| 780- S40n| SS0«| 1040 =] 1050~ | 1940~
343 158 443 &35 543 £.83 54% £.99 £.43 899 543 5.9 | 1048 2z |
by ) 323 k-] 4= &7 £23 g .29 7.79 €23 8.7 5.2 8.79 128
365 ERE 483 5.4% Se8 €19 568 7.9 8.69 549 3,69 10.45 | 1068
40&z| 484.| SM4:| SRdz| S44:| EB&:z| THds| TEE: 9.45=| -5.65=2| 10:45= | 10.65=| 11.46= | 19652
Tasth InMasn S iacior NTTE Mumsly 1o H P e g st i e Dive Section Tazhes by Fachr o ard e mcth comec.
S0 fechony shomn below
5 or more i.ce
5 £ De:umz'.l % |}’- | % Iv | * [ % | % | % | 1 | 1% [ 1%
4 €0
3 .40 M:!'.‘L'atb.‘l As I 21 I 28 I .35 IA: '.57 I g I 5 I 14 Ix.zs l 152
2 .20
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UNIVERSIDAD AUTONOMA DE BAJA CALIFORNIA
Unidad Audiovisual

Figura 10.

Stock Dri
ocK Urive .
-
L]
74 Piteh Selection
pulley combisation driveN speed axd bp capal
10 pn &0 e
driveR Arth spond ditnR ged
code: Pick drived A ty ke vl ol
opeed ol tameter ol ool 1 ek ed 1heh
- goors n. nn nn " o el
1.5 40 Xm 1441 1167 773 1744 €eg 1273
324 8313 1167 73 1427 £&0 1123
20 X+ £570 1167 773 SEim £80 TIIm
1. 26 X+ 7.241 1135 754 12.43 <66 9.2
1.36 18 X 1128 — T4E L 355 £.52m
1.60 30 X~ 105 72 1378 Sas 1053
20 x= 100 728 ssim Sas 7I:m
167 28 X 1080 B 1128 €22 881
18 X 1050 — €36 SE5'm 22 5:2m
1.7 28 X+ 1021 8.16 77 1257 scs 837
1.78 18 X 384 — €53 ZE1M 483 s3I
1.80 40X~ 872 624 17.44 as2 13.73
1.82 22 X5 363 €38 104 473 752
1.85 26 X 43 €28 1243 474 22
1.88 32 X5 933 E18 14,57 4E4
2.00 30 X= are €8 137 43
244 875 €30 1128 438
20 X a7s 581 ssim 438
210 20 X 833 £52 17.44 414
214 28 X~ 817 541 12.87 407
18 22 X5 802 £31 iC41M 183
2.2 18 X+ 5.013 788 £2 ZE'm 382
2.25 32 X+ O MU INFgR VWIS RTIN COMie 14,57 87
2.31 26 X+ 7.241 758 5C2 1243 77
2.40 &0 11.141 729 2 483 17.44 23
30X 8355 729 1805 432 1378 EGE
20 X 5570 723 12.35m 483 SSm 263
2.50 24 X~ 5.535 700 6.4 484 11.28 348
2.57 28 X 7% 621 IX] 451 12,57 333
2.63 22 X4 £.313 557 15,87 442 1457 231
2.67 13 X £.013 555 - 434 251M 325

y

Puley combinations showe are for conventicnal speec-redustion ratios; same tabie can be used for speed step-up ratios by making proper correction of driveN
peec and bak hp capacity per Inch widin.

B Puley diaeeter I3 below recommended minimuny ¥ used reduced beit He must be expactad
T Cenler distanzes shomn s thecretical; manufacturing tolerances of det langth and pulley dameters can affect actuy operatng drive center distances.
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Figura 11.

UNIVERSIDAD AUTONOMA DE BAJA CALIFORNIA
Unidad Audiovisual

Stock Drive
Selecti '
election 74" Pitch
cenler dishaace, inclest
aveonding b dliphek Inagth (PL), inches and
comviponding code nanber (Ve s
ALELTS L8} LA NN | ARR PR | PN AT
SAuk i ) s Hyah e | 120 ot el
50 XH SH XH 60XH J00XH TI0XH B0 XH MOM 1TS0XH b
- - - - 15.288 25382 400 §5.588 1.50
- - 13.820 | 7387 | 20831 31421 33428 53.954
14,370 17.005 0518 | 24022 | 27528 38037 | 45040 76.550
10.761 12421 18851 | 20470 3507 | 41547 73035 1.54
2243 | 173a 21382 | 24883 8313 | 453597 77425 156
- - 14216 17 761 31533 | 33257 70.333 160
13833 16540 20085 | z3ses 7558 | 44534 75407
7.452 12320 17387 | zoest 34523 | 4ta 73.455 167
4781 17420 20834 | 24443 39458 33454 76.352
— 11.02 14.603 18,961 . 322 33.27 70520 1.71
305 15.951 0470 | 23883 4 2803 | <502 76538 1.78
- - — - - 24087 31181 62,342 1.80
11540 14218 17.76¢ 21.290 24811 35345 42383 7359 1.82
— 11.3% 14,998 18553 22100 32585 33654 71247 1.85
— = — 14,241 17.350 28808 | 35842 §7.252 1.88
- - - 14.748 £.338 25402 35070 §7.554 200
- 5 15386 | 15884 22502 33.08 111 71672
11.924 . 18,461 | 25658 | 35.221 35767 | 427 74323
— - — — - - 074 | 2:207 50053 2.10
— — — 15.087 12,747 22.304 23411 e 63.104 2.4
- 12143 15.770 19248 | 22301 | 28423 23432 | <oz 72097 2.18
12.308 4,933 18586 | 2210 | 25830 | sae2 35183 | 43204 2.22.
— — FURONY TR R TR S e DR g7 oy Vo s | S yoe R 2.25
- - — 15.457 16035 | 2269 23310 35233 231
- - — - — - - 25028 240
- - - - 18768 25028 | 33470
= 12513 16182 | 18738 26.842 23500 | 40sac
- - — 15,824 23078 20208 | 3rzEv 2.50
- - — — 15.438 26411 333 257
— - — - - — 22 29738 2.63
0.058 12.673 18531 20,428 22693 | 27281 UE | 41382 2.67

Teetrin Mesh  F facter

£ or mcre 1.00
5 Pl
4 20
3 A
2 .20

NOTE My T 10 1angs a8cws in e Driae Sectoa Taties by Fasier 5 and he with
COnclan Tecizes stomn beiow

pemwatn | 1 || || 2 || 3|4 s 6|7 |e|a|w]un]z]1z]me
wige tactor 142001 22 [155) 1 02l 24al272 13l 0z [ams [e ss 7 e le ez hosah sobs cche sz aaleradhiase

‘ If the rumber of $aa In mesh (TIM) 13 5 or ‘ess, the axact TIM is indicated Dy the
l number in 8 circle foliowing the canter dstance.
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